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bb im Gesprdch mit Stefan Baumgartner,
Baumgartner Fenster und Konrad Arnold, Sika

,Holz und Holz-Alu
liegt in der Schweiz
im Trend"”

Stefan Baumgartner (li.)
und Konrad Arnold

im Werk in Hagendorn.
Fotos: Jorg Pfiffinger

Die G. Baumgartner AG, Schweizer Hersteller von Holz- und Holz-
Aluminium-Fenstern, hatte 2006 seine Produktion im groBen
Umfang optimiert. Dazu wurde eine neue Halle gebaut, die die
Fertigungsfliche auf 50.000 Quadratmeter erweiterte. Zugleich
wurde die Produktion auf Verklebetechnik umgestellt, damit auf
weitgehend automatisierte Abldufe gesetzt. Damit wurde eine
Produktionskapazitat von jahrlich 150.000 Fensterrahmen und
-Fliigeln geschaffen. Aktuell plant das Unternehmen einen weite-
ren Hallenneubau auf dem bisherigen Gelinde in Hagendorn, in
der Ndhe von Cham. Wir sprachen dariiber mit Stefan Baumgartner,
Unternehmensleiter und Prasident des Verwaltungsrates und mit
Konrad Arnold, Sika Schweiz.

Herr Baumgartner, ist mit dem geplanten Hallenneubau eine wei-
tere Erhohung der Produktionskapazitdt verbunden?
Die neue Halle soll eine Erneuerung unserer Produktion darstellen,
weniger eine quantitative Erweiterung. Unsere Produktion und ihre

Vollautomatische Produktion mit Sika-Verklebetechnik bei Baumgartner.
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Technologie waren 2006 wegweisend und gut und erbrachten ein

sehr gutes Produkt. Wir hatten damals zwolf Jahre voraus gedacht,
aber keine 30. Heute miissen wir aber noch mehr leisten, denn un-
sere Holz-Alu-Fenster werden vermehrt in Hochhdusern eingesetzt,
aktuell bis 100 m Hohe im Diibendorfer Projekt Jabee-Tower.

Arnold: Der Wohnungsbau in der Schweiz findet vermehrt in Hoch-
hdusern statt. Baumgartner ist aktuell erfolgreich mit dem Fens-
tersystem Saphir Integral. Mit den neuen Hochhdusern werden die
Fassadensysteme, in die diese Fenster eingebaut werden, immer
komplexer. Es wird daher vom Fensterbauer eine noch groRere Fle-
xibilitat gefordert. Daher ist es notwendig, die Produktion den neu-
en Gegebenheiten anzupassen.

Was bedeutet das im Detail?

Baumgartner: Der Wunsch der Planer geht in Richtung noch gro-
Berer Elementdicken, die fiir eine hohere Statik bendtigt werden.
Zusdtzlich werden immer mehr Verschlussteile gefordert und die
Integration immer starkerer Gldser. Unsere bisherigen Holzbear-
beitungsanlagen sind mit diesen Details am Anschlag. Hier werden
wir auf groRere Dimensionen setzen, auch bei der Beschlagsanlage,
die aktuell schon automatisiert ablduft. Kiinftig mochten wir jedoch
noch mehr Teile automatisiert montieren konnen. Dafiir bendtigen
wir zusdtzliche Aggregate, die einer groReren Anlage zuarbeiten.

Arnold: Derartig komplexe Produktionsanlagen kdénnen nicht in
den Ferien ersetzt werden, sondern sie miissen parallel aufgebaut
werden. Wenn die neue Halle steht, wird sie auch Platz bieten fiir
eventuelle neue Aufgaben, immer wieder kénnen dann neue Anla-
gen parallel mit Sorgfalt und Zeit aufgebaut werden. Erst dann wird
die neue Anlage in Betrieb genommen und erst dann wird die alte
abgebaut. Im Kern geht es Baumgartner also nicht um Wachstum,
sondern um die Abbildung der Bedirfnisse des Marktes.

Wird Ihr aktuelles Fenstersystem in ndachster Zukunft verandert?
Baumgartner: Das Prinzip des Saphir Integral hat sich bewdhrt und
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wird nur in Details aufgewertet. Die Variantenvielfalt wird aber er-
hoht. Einerseits produzieren wir Saphir und Hebe-Schiebe-Tiiren,
andererseits gibt es bei Saphir eine hohe Standartenvielfalt, die sich
noch ausweiten wird und die wir produktionstechnisch im Griff hal-
ten missen. Das werden wir konzeptionell gut gliedern, damit wir
es rationell fertigen kdnnen. Durch unsere rdumliche Erweiterung
beziehungsweise die neue Produktion kénnen wir viel mehr Varian-
ten parallel verarbeiten.

Bei lhrem Hallenneubau 2006 ging es primdr um die Produktion
groBerer Fliigel und um die Erhohung der Statik durch die Verkle-
bung.

Baumgartner: Wir haben diese Entscheidung nicht bereut, sie hat
sich 100-prozentig bewdhrt, und wir werden sie auch nicht andern.

Arnold: Seit 2006 wurden hier circa eine Million Fliigel verklebt.

Baumgartner: Verkleben war die maBgebende Komponente fiir
den Erfolg unseres Systems Saphir. Wir profitieren von der hohen
Formstabilitat des Systems, die groRe Fliigelabmessungen méglich
macht. SchlieRlich sind die Elemente oft 250 kg schwer. Vor zwdlf
Jahren hatten wir damit das Produkt, das pl6tzlich immer mehr ge-
fragt wurde. Auch viele unserer Mitbewerber haben wegen der ge-
forderten ElementgroBen auf Verkleben umgestellt.

Wie erfolgt die Montage?

Baumgartner: Wir halten das Niveau unserer Produkte permanent
hoch. Das gilt auch fiir die Montage, bei der eigenstdndige Monta-
gepartner flir uns arbeiten. Wir haben viel in die Montage inves-
tiert: in Logistik-Vorbereitungen, bei denen wir jedes kleinste Detail
planen, so dass der Monteur die notwendigen Dinge im richtigen
Moment bereit findet. Flir Baustellen-Nachbetreuung setzen wir auf
eigene Teams.

Foto: Baumgartner

Im Jabee-Tower in Diibendorf werden derzeit die Holz-Alu-Fenster montiert.
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Gerade im Holz-Alu-Bereich gibt es spezielle Anschlussdetails, die in
Interaktion mit anderen Gewerken bearbeitet werden. Das ist auch
der Grund, weshalb unser Unternehmen von ausldndischen Mitbe-
werbern nicht stark bedrdngt wird: die hochkomplexe Logistik einer
Fenstermontage ist nicht trivial.

Sie werden auch zukiinftig keine Kunststofffenster herstellen?

Baumgartner: Wir haben uns auch hier Gedanken gemacht, bleiben
aber dem Material Holz und unseren Systemen mit Sika treu.

Arnold: ,Der Grund dafiir ist wohl die Behaglichkeit, die dieses Ma-
terial ausstrahlt. Das hat der Markt inzwischen bestdtigt, und auch
die Architekten schdtzen das immer mehr. Dahinter steht viel Emo-
tionalitdt, die die Kostenfrage in den Hintergrund drangt.

Wir sind dankbar fiir dieses Bewusstsein, das sich ja durchaus an-
dern kann.

Zudem sind wir mit Holz flexibler in der Konstruktion, wenn die
entsprechenden Anlagen dafiir vorhanden sind. Unsere stdrksten
Blendrahmen liegen heute bei 74 mm. Mit unseren neuen Anlagen
werden wir bis 150 mm bearbeiten kénnen. Zusdtzlich kénnen wir
mit Holz fast jede architektonische Idee umsetzen. Beim Objekt Tic,
Tric, Trac in Zlrich zum Beispiel wollte der Architekt biindige Fest-
und Fligelverglasungen. Dafiir haben wir in der Produktion kurzfris-
tig die Rahmen abgedndert und einen speziellen Falz gefertigt. Das
verlief bei uns problemlos. Bei Kunststoff ist man eher an die Mog-
lichkeiten der Profile gebunden. Und schlieRlich wird allen Beteilig-
ten immer mehr bewusst, dass die thermischen Ausdehnungskoeffi-
zienten der Holzfenster das Konstruieren vereinfachen, denken Sie
nur an die Langenausdehnung von Metall und Kunststoff. Bei einem
formstabilen Zusammenbau von Holz auf Holz gibt es keine unzu-
lassigen Langsausdehnungen.

Es fdllt auf, dass in Schweizer GroRBobjekten oft Holz-Alu-Fenster
verwendet werden, in Deutschland liegen dagegen Kunststoff und
Metall vorn. Warum ist das so?
Baumgartner: Am Jabee-Tower sehen wir, dass im hochwertigen
Wohnungsbau Kunststofffenster nicht mehr unterzubringen sind, da
ist ganz klar Holz-Metall gefragt.

Arnold: Die Entscheidung des Bauherrn fiir Holz/Holz-Alu fdllt meist
emotional beim Entwickeln eines Objektes. Ein Wohnungskaufer er-
wartet heute zum Beispiel eine Hebe-Schiebe-Tiire anstelle Balkon-
tliren. Bei der Auftragsvergabe ist die Materialwahl dann kein The-
ma mehr. Beim Verkleben ist durch die umlaufende Verbindung der
Schallschutz und die Einbruchhemmung RC2 bei jedem Fliigel mit da-
bei. 2017 hatten wir eine verstarkte Nachfrage nach Naturholz. Beim
Projekt der Europaallee 12, Baufeld G in Zirich zum Beispiel wurde
Eukalyptusholz aus einem bestimmten Wald in Spanien gefordert. Im
aktuellen Projekt ,Vortex” bei Lausanne wird Naturholz gefordert,
also ungefarbt, mit Grundierung und Deckschicht-Lasur. Dabei geht
es um 10.000 m? Fensterfliche mit insgesamt 1.000 raumhohen Fli-
geln mit jeweils einer Festverglasung. W

Das Interview fiihrte fiir uns Jorg Pfdffinger
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